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DISTANTIERL PENTRU_SUPORTI SUPPORT SLIDE GUIDE ANCHOR
DOAR DACA ALTE VALORI NU SUNT SYMBOL >*<
INDICATE: # ?
— DISTANTAREA PENTRU SUPORTI
GHIDATI S| AGATATI ESTE DE 2mm. INSULATION | HC/PP ET WELD SHOP | FIELD
— DISTANTIEREA PENTRU SUPORT! FICSI 5
ESTE DE Omm. STMOL Z | £ SYBOL %
ATENTIE_SPECIALA REFERENCES; CLASA DE CONDUCTE: g0s MEDIU TEST HIDRAULIC: oA
IMPAMANTARILE TREBUIESC LOCALIZATE | DESIGN CODE: NDE VT, RT, LP : 100%, 105%, 10 | PRESIUNE TEST HIDRAULIC [barg): 38
fE JELie CMALI, C0 O D | JOSSTES SPERiuRtons — Pl 2014/68/EV [ DES TEWP Min/Max ['CE 25 /10| PHT w0
MPAMANTARE TREBUIE SUDATA PE DES.PRESS Min/Max [barg): 25 1ZOLATIE /ACOPERIRE 5
BURTA ((:ONDUC)TEI. LANGA LINE LIST: FLUID: it GROSIME IZOLATIE [mm]: 50
SUPORT(0.5m). TREBUIE URMARIT ME-LCd-212 : -
DESENUL TIPIC PENTRU IMPAMANTAR. CRUPK FLUD/Fiok:._ 1 INSOTITORY =
PED CAT./MODULE: i/ a2 P&ID No.: PS-PID-202

LISTA DE MATERIALE

o DESCRIERE COMPONENTE CANTATES
1 200 Teava fard sudurd, 0219.1x 12.5, SREN 10216-3, Gr. P275NLI, Group 1.1 BBE 1.8M
2 80 Teava fard sudurd, 0889 x8.0, SR EN 10216-3, Gr. P275NL1, Group 1.1 BBE 03M
3 25 Teava fird sudurd, @33.7 x 5.6, SR EN 10216-3, Gr. P275NL1, Group 1.1 BBE 04M
4 200 Tcu egaL Tip B, SR EN 10253-2,9219.1x12.5, material SR EN 10222-4 P285NH, Gr.8E2(1.2), 1
5 200x80 [ Teu redus, Tip B, SR EN 102532, ©219.1x12.5 X ©88.9x8.0, material SR EN 10222-4 1
PABSNH, GrBEo(t:2), fogat
6 200x50 | Weldolet, SCH 160, MSS SP97, SR EN 10222-4 Grad P285NH , Group 8E3 (1.2) 1
7 200x25 | Weldolet, SCH 160, MSS SP97, SR EN 10222-4 Grad P285NH , Group 8E3 (1.2) 2
8 200 Flanga cu git, tip 11/B2, SR EN 1092-1, PN63, 0219.1x12.5 Mat. SR EN 102224, P285NH, 5
Gr.8E2(1.2), laminat
9 80 Flanga cu gdt, tip 11/B2, SR EN 1092-1, PN63, 088 9x8.0 Mat, SR EN 102224, P285NH, 1
Gr.8E2(1.2), laminat
10 50 Flansa cu gﬁl, tip 11/B2, SR EN 1092-1, PN63, ©60.3x7.1 Mat. SREN 10222-4, P285NH, 1
Gr.8E2(1.2), laminat
1 25 Flang cu gat, tip 11/B2, SR EN 1092-1, PN100, ©33.7x5.6 Mat. SREN 10222-4, P285NH, 2
Gr8E2(1.2), foat
12 100x80 | Supapa de siguranta 3"K4", conform specificafie 1
13 200 Garnituré platd, nemetalica, de tip IBC, cu grafit, SR EN 1514-1, PN 100 5
14 80 Garniturd platd, nemetalica, de tip [BC, cu grafit, SR EN 1514-1, PN 63 1
15 50 Garniturd platd, nemetalica, de tip [BC, cu grafit, SR EN 1514-1, PN 100 1
16 25 Garnitura plata, nemetalica, de tip IBC, cu grafit, SR EN 1514-1, PN 100 4
17 M33x175 | Prezon, M33x175, Tip 1.B cu doud piulite Tip 1, STAS 8121/2-84 (prezon)/STAS 8121/3-84(piulife), 60
Mat. 42CrMo4. OT SR EN 10269
18 M20x115 [Prezon, M20x115, Tip 1B cu dou piulife Tip 1, STAS 8121/2-84 (prezon)/STAS 8121/3-84(piulite), 8
Mat. 42CtMod QT SR EN 10269
19 M16x100 | Prezon, M16x100, Tip 1.B cu doud piulite Tip |, STAS 8121/2-84 (prezon)/STAS 8121/3- -84(piulite), 16
Mat. 42CrMo4 QT SR EN 10269
20 200 Robinet cu sertar, in flanse, DN 200, PN63, SR EN 1984, material P285NH 1
21 200 Robinet de refinere cu clapd, in flange, DN 200, PN 63, SR EN 16767, matenial P285SNH 1
2 200 rlax:sﬁ blinds, tip 05/B2, SR EN 1092-1, PN63, Mat. SR EN 10028-3, P275NH, Gr.8E2(1.2), 1
jaminat
23 50 Robinet cu bild, in flange, DN 50, PN 63, SR EN 558/ SR EN 1989 1
24 25 Robinet cu ventil, in flanse, DN 25, PN 100, SR EN 1984, matenal P285NH 2
25 25 rlansa blind, tip 05/B2, SR EN 1092-1, PN100, Mat. SR EN 10028-3, P275NH, Gr.8E2(1.2), 2
aminat
26 200 Suport alunecator, Dn 200, conform ME-DD-216 3
27 200 | Placa de timbru, Dn 200, conform ME-DD-214 (@171 1
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NOTE [ TOMAN
1. SEPOT UTILIZA FITINGURI DIN ACELASI MATERIAL ‘CU CEL AL CONDUCTEI.
2. ACEST DESEN ISOMETRIC ESTE IN CONCORDANTA CU SISTEMUL DE REFERINTA AL PROIECTULUI.
3. TOATE DIMENSIUNILE S| COORDONATELE SUNT IN MM DACA NU ESTE INDICAT ALTFEL.
L. TOATE DIMENSIUNILE VOR FI VERIFICATE INAINTE DE FABRICATIE [SAU INSTALARE) S| MONTA.
5. INAINTE DE POZAREA CONDUCTELOR, TREBUIESC VERIFICATE LUNGIMILE AXIALE SI COTELE DE INALTIME, IAR
NECONCORDANTELE TREBUIESC DISCUTATE CU RESPONSABILUL LUCRARI, RESPECTIV CU PROJECTANTUL.
6. PENTRU LOCALIZAREA CORDDANELOR DE SUDURA ESTE RESPONSABILA FIRMA DE EXECUTE.
7. PRINROTUNJIREA LUNGIMILOR UNITARE SUNT POSIBILE ERORI ALE LUNGIMII TOTALE.
8. DIMENSIUNILE FINALE ALE LINILOR SE VOR DEFINITIVA DUPA CE VOR FI FURNIZARE DIMENSIUNILE EXACTE ALE
FITINGURILOR, ROBINETELOR S| UTILAJELOR.
04
03 Vi
02 h
01 03.2019 [ Emis pentru construire CORCIU SCUI M. HAT&EH
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